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APPAKHOIL ©'EGsaPlUCTDOIiSfl 0>E FBISKISS ©IFTDQUES 

La presente invention concerne un appareil d'enduction de fibres optiques, 
en parliculier, un appareil pour enduire une fibre optique avec un revetement coaxial 
5 avec la fibre. L'inve/ition porte aussi sur une installation utilisant un tel appareil et un 
porte-filieres utilisable pour former un tel appareil. 

Le processus de fabrication d'une fibre optique comprend traditionnellement 
la fabrication d'une preforme, puis I'etirage de cette preforme en une fibre. 
L'operation de fibrage, c'est-a-dire la transformation de la preforme en fibre, se fait 

10 traditionnellement par etirage sans contact, par fusion de I'extremite de la preforme 
dans un four a induction, rempli de gaz inerte. Le diametre de la fibre est mesure a 
la sortie du four pour asservir la vitesse de tirage afin de maintenir le diametre de la 
fibre constant. La vitesse de fibrage peut atteindre plus de 15 m/s. 

Typiquement, durant l'operation de fibrage, en aval de la sortie du four, la 

1 5 fibre est immediatement enduite d'un revetement primaire qui est en general une 

resine qu'on polymerise aux ultraviolets. Ce revetement sert notamment a proteger la 
fibre contre les agressions chimiques et contre I'abrasion mecanique lors des 
manipulations ulterieures, a amortir les contraintes et empecher la propagation de 
fissures et a absorber les modes de gaine grace a un indice un peu plus eleve. 

20 Typiquement, on utilise des resines de type epoxy acrylate ou de type polyimides. 
Parfois, apres application du revetement primaire, la fibre est ensuite enduite d'un 
revetement secondaire plus rigide. 

Des appareillages ont ete developpes pour realiser I'enduction des fibres 
optiques qui tiennent compte de I'imperatif consistant en ce que la fibre optique, 

25 avant ou pendant l'operation d'enduction, ne doit toucher aucune surface solide. 

Le document US-A-4531959 propose un tel appareil d'enduction sous la 
forme d'un injecteur pour appliquer un revetement a une fibre optique et qui limite la 
quantite de bulles d'air emprisonnees dans le revetement ainsi applique. Cet 
injecteur comprend une enveloppe de section circulaire presentant un alesage etage 

30 dans lequel sont logees coaxialement une filiere guide, une grille cylindrique et une 
filiere de sortie. La filiere guide comprend un orifice axial evase, se retrecissant dans 
le sens allant de I'exterieur vers la grille. La filiere de sortie comprend un orifice axial 
evase, se retrecissant dans le sens allant de la grille vers I'exterieur. L'enveloppe et la 
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grille forment entre eux une chambre qui est reliee a la peripherie de I'enveloppe par 
une pluralite de canaux radiaux. Pour former cette chambre, la grille comprend a 
chaque extremite une collerette servant de surface de positionnement dans 
I'enveloppe. L'injecteur est place dans un support permettant de le positionner par 
5 rapport d la fibre optique a enduire en aval du four de fibrage, ce support 

permettant egalement d'alimenter en resine sous pression les orifices radiaux de 
I'enveloppe pour I'amener dans la chambre ou elle traverse la grille. La fibre optique 
traverse l'injecteur en entrant par I'orifice de la filiere guide pour passer a I'interieur 
de la grille et ressortir par la filiere de sortie. En traversant la grille, la fibre optique 

1 0 est enduite de resine formant ainsi un revetement dont le diametre exterieur est 
determine par le diametre le plus faible de Torifice de la filiere de sortie. 

Cet injecteur ne permet pas d'assurer une coaxialite suffisante du revetement 
en resine applique a la fibre par rapport a la fibre elle-meme en raison des 
tolerances existant entre d'une part, I'alesage etage de I'enveloppe et d'autre part, 

1 5 les filieres et la grille. En effet, en raison de ces tolerances, ces differentes pieces 

peuvent se positionner legerement de biais ou de fa^on decentree, au lieu d'etre bien 
alignees coaxialement. De plus, I'etancheite entre d'une part, I'alesage etage et 
d'autre part la grille et chacune des filieres n'est pas assuree de sorte que la resine 
sous pression peut s'echapper depuis la chambre vers I'exterieur en passant entre 

20 I'alesage etage et les collerettes de positionnement de la grille, puis entre I'alesage 
etage et les filieres. II est possible d'intercaler des joints, par exemple des joints 
toriques, entre I'alesage etage et les collerettes de la grille et/ou les filieres. 
Neanmoins, I'interposition de tels joints accroTt encore les defauts de positionnement 
des filieres et/ou de la grille, et done les defauts de coaxialite du revetement par 

25 rapport a la fibre. 

La presente invention a pour but d'eliminer les inconvenients de Tart 
anterieur, e t notamment de resoudre le nouveau probleme de coaxialite pose dans le 
document US-A-4531 959. 

A cette fin, la presente invention propose un appareil pour appliquer un 

30 revetement a une fibre optique, comprenant : 

- un porte-filieres, 

- une grille pour appliquer le revetement a la fibre optique, la grille etant realisee 
monobloc avec le porte-filieres, 
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- une filiere d'entree et une filiere cle sortie agencees dans le porte-filieres de part et 
d'autre de la grille et definissant un passage pour la fibre optique. 

Selon un mode de realisation prefere, la filiere d'entree est agencee dans un 
logement du porte-filieres, de diametre superieur au diametre interne de la grille. 
5 Selon un autre mode de realisation prefere, une face radiale de la filiere 

d'entree est en appui contre une premiere paroi radiale du porte-filieres. De 
preference, une pi6ce creuse vissee dans le porte-filieres appuie la filiere d'entree 
contre la premiere paroi radiale. 

Selon encore un autre mode de realisation prefere, la filiere de sortie est 
10 agencee dans un logement du porte-filieres, de diametre superieur au diametre 

interne de la grille. De preference, une face radiale de la filiere de sortie est en appui 
contre une deuxieme paroi radiale du porte-filieres. Une piece creuse vissee dans le 
porte-filieres peut avantageusement appuyer la filiere de sortie contre la deuxieme 
paroi radiale. 

15 Selon encore un autre mode de realisation prefere, le diametre exterieur du 

porte-filieres de part et d'autre de la grille est superieur au diametre exterieur de la 
grille. De preference, le diametre exterieur D du porte-filieres de part et d'autre de la 
grille est superieur a : D > V^d; 2 + d e 2 ), avec d ; le diametre interieur de la grille et d e 
le diametre exterieur de la grille. Plus avantageusement, le diametre exterieur D du 

20 porte-filieres de part et d'autre de la grille est superieur a : D > 2xv / (d i 2 + d e 2 ), avec 
d ; le diametre interieur de la grille et d e le diametre exterieur de la grille. 

Selon un autre aspect, I'invention propose une installation pour appliquer un 
revetement a une fibre optique, comprenant un support dans lequel est agence un 
appareil du type precedemment decrit, le support comprenant des moyens d'amenee 

25 de liquide de revetement autour de la grille. De preference, une chambre est definie 
autour de la grille et est reliee aux moyens d'amenee de liquide de revetement, la 
chambre ayant un volume superieur au volume interieur de la grille. Les moyens 
d'amenee de liquide de revetement peuvent avantageusement comprendre plusieurs 
canaux debouchant radialement dans la chambre. 

30 Selon encore un autre aspect, I'invention propose un porte-filieres, 

comprenant une grille cylindrique de section interieure circulaire realisee monobloc 
avec le porte-filieres et un recepteur de chaque cote de la grille pour recevoir une 
filiere respective. De preference, le diametre exterieur du porte-filieres de part et 



d'autre de la grille est superieur au diametre exterieur de la grille. Le diametre 
exterieur D du porte-filieres de part et d'autre de la grille est de preference superieur 
a : D > V(d? + d e 2 ), avec d ; le diametre interieur de la grille et d e le diametre 
exterieur de la grille. Le diametre exterieur D du porte-filieres de part et d'autre de la 
5 grille est avantageusement superieur a : D > 2xv / (d i 2 + d a 2 ), avec d ; le diametre 
interieur de la grille et d e le diametre exterieur de la grille. 

L'invention a pour avantage d'assurer une bonne coaxialite du revetement 
de resine par rapport a la fibre optique du fait d'un positionnement optimal des 
filieres par rapport a la grille integree a I'injecteur, ce qui elimine en outre les 

1 0 problemes d'etancheite existant dans I'art anterieur. La coaxialite du revetement avec 
la fibre est encore amelioree du fait du volume important de resine entourant la 
grille. Par ailleurs, l'invention a pour but de supprimer la paroi de I'injecteur qui 
definissait dans I'art anterieur une zone intermediaire de passage de la resine de la 
table d'injection vers la grille situee dans I'injecteur. II en resulte a la fois une 

1 5 reduction des pertes de charge de la resine injectee et une meilleure homogeneite de 
la temperature de la resine dans I'injecteur. Enfin, l'invention diminue le hombre de 
pieces composant I'injecteur, ce qui permet une reduction de couts notable. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaTtront a la lecture 
de la description qui suit d'un mode de realisation prefere de ('invention, donnee a 

20 titre d'exemple et en reference au dessin annexe. 

La figure 1 represente schematiquement une section longitudinale d'un 
appareil pour appliquer un revetement a une fibre optique selon l'invention qui sera 
designe dans la suite par le mot injecteur. 

Les termes amont et aval seront utilises en correspondance au sens de 

25 deplacement de la fibre optique a trovers I'injecteur. 

L'injecteur de la figure 1 comprend principalement un porte-filieres 1, une 
filiere d'entree 2 et une filiere de sortie 3. Le porte-filieres 1 presente une symetrie de 
revolution autour de son axe longitudinal X. Le porte-filieres 1 comprend une partie 
d'extremite amont 4, une partie intermediaire formant grille 5 et une partie 

30 d'extremite avale 6 realisees monobloc et disposees successivement le long de I'axe 
longitudinal X. 

La partie d'extremite amont 4 comprend un alesage 7 de section circulaire 
et d'axe X. L'alesage 7 est suivi dans la direction longitudinale par la grille 5. La grille 
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5 est definie par une paroi cylindrique de revolution, d'axe X et percee sur sa surface 
d'une pluralite de trous radiaux 8. Le diametre de I'alesage 7 est superieur au 
diametre interieur de la grille 5. Par consequent, la partie d'extremite amont 4 est 
reliee a I'extremite amont de la grille 5 par une paroi radiale 9. La paroi radiale 9 
5 delimite longitudinqlement I'alesage 7 du cote aval. De plus, la partie exterieure 22 
de la partie d'extremite amont 4 presente, au moins dans la zone adjacente a la 
grille 5, un diametre nettement plus grand que le diam6tre exterieur de la grille 5. 

La filiere d'entree 2 presente une section exterieure circulaire et est 
positionnee dans I'alesage 7 avec de preference un ajustement serre. La filiere 

1 0 d'entree 2 presente du cote aval une face radiale 1 0 venant en butee contre la paroi 
radiale 9 de la partie d'extremite amont 4. La filiere d'entree 2 est maintenue en 
position de preference grace a une piece dont la forme peut rappeler une vis creuse, 
non representee, qui coopere avec un taraudage 1 2 realise dans la partie d'extremite 
amont 4, en amont de I'alesage 7. Cette vis vient appuyer sur la face amont 11 de la 

1 5 filiere d'entree 2 qui est en consequence plaquee contre la paroi radiale 9. Cette vis 
creuse peut etre d'un type similaire a la vis creuse 1 7 servant au maintien en position 
de la filiere de sortie 3 qui est decrit en detail plus loin. 

La filiere d'entree 2 comprend un orifice 13 traversant dispose sur I'axe X. 
L'orifice 13 est dispose sur I'axe X grace au positionnement de la filiere d'entree 2 

20 dans I'alesage 7. L'orifice 1 3 est evase, se retrecissant dans le sens de I'amont vers 
I'aval. 

La partie d'extremite avale 6 est similaire a la partie d'extremite amont 4. La 
partie d'extremite avale 6 comprend un alesage 14 de section circulaire et d'axe X. 
L'alesage 14 est precede dans la direction longitudinale par la grille 5. Le diametre 

25 de I'alesage 14 est superieur au diametre interieur de la grille 5. Par consequent, la 
partie d'extremite avale 6 est reliee a I'extremite avale de la grille 5 par une paroi 
radiale 15. La partie radiale 15 delimite longitudinalement I'alesage 14 du cote 
amont. Le diametre de I'alesage 14 est de preference egal au diametre de I'alesage 
7. De plus, la partie exterieure 23 de la partie d'extremite avale 6 presente un 

30 diametre nettement plus grand que le diametre exterieur de la grille 5 et est de 

preference egal au diametre de la partie exterieure 22 de la partie d'extremite amont 
4. 
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La filiere de sortie 3 presente une section exterieure circulaire et est 
positionnee dans I'alesage 14 avec de preference un ajustement serre. La filiere de 
sortie 3 presente du cote amont une face radiale 16 venant en butee contre la paroi 
radiale 15 de la partie d'extremite avale 3. La filiere de sortie 3 est maintenue en 
5 position de preference grace a une vis creuse 1 7 qui coopere avec un taraudage 1 8 
realise dans la partie d'extremite avale 6, en aval de I'alesage 14. 

La vis creuse 1 7 presente une surface radiale appuyant sur la face avale 1 9 
de la filiere de sortie 3 qui est en consequence plaquee contre la paroi radiale 1 5. La 
vis creuse 1 7 presente a son extremite un carre de manoeuvre creux 20 ou similaire 
10 faisant saillie longitudinalement hors du porte-filieres 1 pour permettre son serrage 
ou desserrage a I'aide d'une cle. La vis 1 7 est creuse pour definir un passage libre le 
long de I'axe longitudinal X pour la fibre optique. 

La filiere de sortie 3 comprend un orifice 21 traversant, dispose sur I'axe X. 
L'orifice 21 est dispose sur I'axe X grace au positionnement de la filiere de sortie 3 
15 dans I'alesage 14. L'orifice 21 est evase, se retrecissant dans le sens de I'amont vers 
I'aval. 

L'injecteur de la figure 1 est agence dans un support 30 qui alimente 
I'injecteur en liquide de revetement a appliquer a la fibre optique. Le support 30 est 
d'un type conventionnei, connu en soi. Le support 30 est represents partiellement sur 

20 la figure 1 sous forme de pointilles pour un cote de I'axe longitudinal X. Le support 
30 presente un logement 31 traversant dans lequel sont inseres les parties exterieures 
22 et 23 des parties d'extremite amont et avale 4 et 6 du porte-filieres 1 . Des moyens 
d'etancheite, par exemple des joints toriques, sont disposes entre d'une part le 
logement 31 et d'autre part, les parties exterieures 22 et 23 respectivement, pour 

25 eviter des fuites de liquide de revetement vers I'exterieur. Dans I'exemple de la figure 
1 , la partie exterieure 22 du porte-filieres 1 presente en outre une partie amont 25 de 
diametre superieur au reste de la partie exterieure 22 et qui s'y raccorde par le biais 
d'une surface radiale 25a. Cette surface radiale 25a vient avantageusement en butee 
contre une surface exterieure du support 30. Le support 30 comprend un ou plusieurs 

30 canaux 32 d'amenee du liquide de revetement vers la grille 5. Ces canaux 32 

debouchent radialement dans le logement 31 entre les parois radiales 9 et 1 5 de 
l'injecteur. Generalement, le support 30 comprend une pluralite de canaux 32, 
avantageusement au moins quatre, disposes a angles reguliers autour du logement 



7 



31 pour assurer une alimentation uniforme en liquide de revetement autour de la 
grille 5. 

Le support 30 equipe de I'injecteur est dispose entre la sortie du four de 
fibrage et des moyens de tractions de la fibre optique. 
5 Le fonctionnement de ('installation d'enduction selon I'invention est 

classique. La fibre optique obtenue a la sortie du four de fibrage traverse I'injecteur 
en penetrant par la partie d'extr6mit6 arnont 4, c'est-a-dire en penetrant par la vis 
creuse, non representee, qui est vissee dans le taraudage 12, puis en traversant 
I'orifice 13 de la filiere d'entree 2. De la, la fibre optique penetre et traverse la grille 

10 5, puis traverse la partie d'extremite avale 6 en penetrant et traversant d'abord 

I'orifice 21 de la filiere de sortie 3, puis le creux de la vis 1 7, La fibre optique traverse 
ainsi I'injecteur suivant son axe longitudinal X. 

Le liquide de revetement de type conventionnel, generalement une resine, 
est amenee sous pression par le ou les canaux 32 du support 30 dans la chambre 

15 annulaire 24 definie entre les parois radiales 9 et 15 d'une part, et entre la grille 5 et 
la paroi du logement 31 d'autre part. Le liquide de revetement dans la chambre 24 
traverse alors les trous 8 de la grille 5 pour etre projete radialement sur la fibre 
optique. 

Le diametre minimal de I'orifice evase 21 de la filiere de sortie 3 determine 
20 le diametre du revetement applique a la fibre optique. Le diametre minimal de 
I'orifice evase 21 est determine de fagon connue en consideration de divers 
parametres tels que le diametre de la fibre optique, I'epaisseur de revetement et le 
type de liquide de revetement employe. 

L'orifice 13 de la filiere d'entree 2 a classiquement un diametre minimal 
25 superieur au diametre minimal de I'orifice 21 de la filiere de sortie 3. L'orifice 13 
facilite I'introduction initiale de la fibre optique dans I'injecteur en permettant 
notamment de la centrer pour lui faire traverser la grille 5, puis I'orifice 21 de la 
filiere de sortie 3. Le diametre minimal de l'orifice 13 est suffisamment grand pour 
eviter que la fibre optique entre en contact avec sa paroi durant ('operation de 
30 fibrage et de revetement de la fibre optique. 

La forme et le dimensionnement des orifices 13 et 21 sont definis de fagon 
connue en soi. 
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De meme, le dimensionnement de la grille 5 - longueur, diametre exterieur, 
epaisseur de paroi... — ainsi que les caracteristiques des trous 8 — nombre total de 
trous, nombre de trous par rangee, nombre de rangees de trous, dispositions 
relatives des trous, diametre des trous... - sont definis de fagon connue en soi. 
5 Par ailleurs, le support 30 comporte generalement des moyens pour 

positionner correctement I'injecteur par rapport a la fibre optique, c'est-a-dire pour 
faire correspondre I'axe longitudinal X de I'injecteur avec I'axe de la fibre optique 
afin que la fibre traverse les orifices 13 et 21 des filieres 2 et 3. 

L'installation d'enduction comprend encore un ensemble de moyens connus 

10 en soi tels qu'un reservoir de liquide de revetement, des tubes d'alimentation reliant 
le reservoir au support 30, des moyens pour asservir la pression du liquide de 
revetement en fonction de la vitesse de deplacement de la fibre optique, des moyens 
pour maintenir le liquide de revetement a la temperature adequate. La pression 
d'injection du liquide de revetement et son asservissement sont determines de faqon 

1 5 connue en soi. 

En aval du support 30, la fibre optique enduite du liquide de revetement 
traverse generalement des moyens pour secher ou durcir le liquide de revetement qui 
sontadaptes au type de liquide de revetement utilise ; en general, il s'agit d'une 
source de rayonnement ultraviolet. 

20 L'injecteur selon ('invention permet d'obtenir une excellente coaxialite du 

revetement applique a la fibre par rapport a la fibre elle-meme en raison d'un 
positionnement fiable des filieres et de la grille. Le positionnement fiable de la grille 5 
est evidemment obtenu par le fait qu'elle est integree dans le porte-filieres 1 . Ainsi, 
les tolerances et defauts de positionnement de la grille a I'interieur du porte-filieres 

25 existant dans I'art anterieur sont supprimes. La coaxialite des filieres d'entree 2 et de 
sortie 3 et de la grille 5 est obtenue par le positionnement avec ajustement des filieres 
d'entree 2 et de sortie 3 dans leur alesage respectif 7 et 14. L'usinage des alesages 7 
et 14 est facilite du fait qu'il peut etre realise depuis I'extremite correspondante du 
porte-filieres 1 et sur des diametres superieurs au diametre interieur de la grille 5. 

30 L'injecteur selon I'invention permet d'obtenir une excellente coaxialite du 

revetement applique a la fibre par rapport a la fibre elle-meme en raison egalement 
de la repartition homogene et equilibree en pression du flux de liquide de revetement 
injecte a travers la grille 5 autour de la fibre optique. En effet, La difference de 
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diametre entre d'une part, la grille 5 et d'autre part, les parties exterieures 22 et 23 
des parties d'extremite amont 4 et avale 5 du porte-filieres 1 permettent de definir un 
volume important pour la chambre 24. Au contraire, la chambre entourant la grille 
dans les injecteurs de I'art anterieur a un volume nettement plus faible car la 
5 chambre est delimifee exterieurement par la paroi interieure du porte-fili6res, et non 
pas par la paroi du support dans lequel est place I'injecteur. Or, il a ete observe que 
I'augmentation du volume de la chambre permet de reduire significativement la 
vitesse de deplacement de la resine dans la chambre avec en corollaire un 
remplacemeht dans la chambre du liquide de revetement injecte a travers la grille 5 

10 se faisant de fagon homogene, sans perturbations, dans I'ensemble de la chambre. II 
en resulte que ('injection de liquide de revetement a travers les trous 8 de la grille 5 
se fait alors suivant une pression homogene et equilibree autour de la fibre optique 
rnaintenant cette derniere centree sur I'axe longitudinal X. Ainsi, le revetement 
applique a la fibre optique et determine en diametre par la filiere de sortie 3 

1 5 egalement placee sur I'axe X, sera parfaitement coaxial avec la fibre optique elle- 
meme. II est avantageux que la chambre 24 ait un volume superieur au volume 
interieur de la grille 5. Dans le mode de realisation decrit, cela signifie que le 
diametre des parties exterieures 22 et 23 est superieur a la racine carree de la 
somme du diametre interieur au carre et du diametre exterieur au carre de la grille 

20 (5), autrement dit : 

D > V(d; 2 + d e 2 ) 

avec : D = diametre des parties exterieures 22 et 23 ; 
dj = diametre interieur de la grille (5) et 
d e = diametre exterieur de la grille (5). 
25 Dans un mode de realisation particulierement prefere, le diametre des 

parties exterieures 22 et 23 est superieur a deux fois la racine carree de la somme du 
diametre interieur au carre et du diametre exterieur au carre de la grille (5), 
autrement dit : 

D > 2x^(di 2 + d e 2 ) 

30 Atitre d'exemple de dimensionnement, on peut avoir D = 23 mm, d ; = 6,6 

mm et d e = 8,6 mm. 

Atitre d'illustration, la grille 5 a generalement une longueur comprise entre 
7 et 1 5 mm. 
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Enfin, I'injecteur selon ('invention assure I'etanch6ite entre le porte-filieres 1 
et la filiere d'entree 2 du fait de la pression exercee par la face radiale 10 de la filiere 
d'entree 2 contre la paroi radiale 9 de la partie d'extremite amont 4 sous I'action de 
la vis creuse de serrage, non representee, cooperant avec le taraudage 1 2. De 
5 meme, I'etancheite entre le porte-filieres 1 et la filiere de sortie 3 est assuree par la 
pression exercee par la face radiale 1 6 de la filiere de sortie 3 contre la paroi radiale 
1 5 de la partie d'extremite ovale 6 sous I'action de la vis creuse 1 7. 

Le porte-filieres 1 est de preference realise en acier inoxydable et est obtenu 
par usinage. L'acier inoxydable a notamment pour avantage de ne pas diffuser de 
10 particules dans le liquide de revetement. En particulier, il pourra etre realise en acier 
inoxydable 31 6 Ti. Les filieres d'entree 2 et de sortie 3 sont de preference en carbure 
de tungstene et obtenues par usinage. 

L'injecteur selon I'invention peut etre utilise pour appliquer aussi bien le 
revetement prirnaire qu'un revetement secondaire a la fibre optique. II peut etre 
1 5 utilise pour tout type de fibre optique, par exemple pour des fibres optiques en silice, 
en plastique, en verres fluores... 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee aux exemples et au 
mode de realisation decrits et represents, mais elle est susceptible de nombreuses 
variantes accessibles a I'homme de Part. 

20 
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1 . Un appareil pour appliquer un revetement a une fibre optique, comprenant : 

- un porte-filieres (1), 

5 - une grille (5) pour appliquer le revetement a la fibre optique, la grille etant 
realisee monobloc avec le porte-filieres (1 ), 

- une filiere d'entree (2) et une filiere de sortie (3) agencees dans le porte-filieres 
(1 ) de part et d'autre de la grille (5) et definissant un passage pour la fibre 
optique. 

10 2. L'appareil selon la revendication 1, caracterise en ce que la filiere d'entree (2) est 
agencee dans un logement (7) du porte-filieres (1), de diametre superieur au 
diametre interne de la grille (5). 

3. L'appareil selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'une face radiale 
(10) de la filiere d'entree (2) est en appui contre une premiere paroi radiale (9) 

15 du porte-filieres (1). 

4. L'appareil selon la revendication 3, caracterise en ce qu'une piece creuse vissee 
dans le porte-filieres (1) appuie la filiere d'entree (2) contre la premiere paroi 
radiale (9). 

5. L'appareil selon I'une quelconque des revendications 1 d 4, caracterise en ce que 
20 la filiere de sortie (3) est agencee dans un logement (1 4) du porte-filieres (1 ), de 

diametre superieur au diametre interne de la grille (5). 

6. L'appareil selon la revendication 5, caracterise en ce qu'une face radiale (1 6) de 
la filiere de sortie (3) est en appui contre une deuxieme paroi radiale (15) du 
porte-filieres (1 ). 

25 7. L'appareil selon la revendication 6, caracterise en ce qu'une piece creuse (17) 
vissee dans le porte-filieres (1) appuie la filiere de sortie (3) contre la deuxieme 
paroi radiale (1 5). 
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8. L'appareil selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce que 
le diametre exterieur du porte-filieres (1 ) de part et d'autre de la grille (5) est 
superieur au diametre exterieur de la grille (5). 

9. L'appareil selon la revendication 8, caracterise en ce que le diametre exterieur D 
5 du porte-filieres (1) de part et d'autre de la grille (5) est superieur a : D > V(d? + 

d e 2 ), avec dj le diametre interieur de la grille (5) et d e le diametre exterieur de la 
grille (5). 

10. L'appareil selon la revendication 8 ou 9, caracterise en ce que le diametre 
exterieur D du porte-filieres (1) de part et d'autre de la grille (5) est superieur a : 

10 D > 2xv / (d i 2 + de 2 ), avec d; le diametre interieur de la grille (5) et d e le diametre 

exterieur de la grille (5). 

1 1 . Une installation pour appliquer un revetement a une fibre optique, comprenant 
un support (30) dans lequel est agence un appareil selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 10, le support (30) comprenant des moyens (32) d'amenee de 
1 5 liquide de revetement autour de la grille (5). 

1 2. L'installation selon la revendication 1 1, caracterisee en ce qu'une chambre (24) 
est definie autour de la grille (5) et est reliee aux moyens (32) d'amenee de 
liquide de revetement, dans laquelle la chambre a un volume superieur au 
volume interieur de la grille (5). 

20 13. L'installation selon la revendication 12, caracterisee en ce que les moyens (32) 
d'amenee de liquide de revetement comprennent plusieurs canaux (32) 
debouchant radialement dans la chambre (24). 

14. Un porte-filieres, comprenant une grille (5) cylindrique de section interieure 
circulaire realisee monobloc avec le porte-filieres (1) et un recepteur (7, 9 ; 14, 
25 1 5) de chaque cote de la grille (5) pour recevoir une filiere respective. 
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15. Le porte-filieres selon la revendication 14, caracterise en ce que le diametre 
exterieur du porte-filieres (1 ) de part et d'autre de la grille (5) est superieur au 
diametre exterieur de la grille (5). 

16. Le porte-filieres selon la revendication 15, caracterise en ce que le diametre 
exterieur D du porte-filieres (1 ) de part et d'autre de la grille (5) est superieur a : 
D > v'fd 2 -h d e 2 ), avec d ; le diametre interieur de la grille (5) et d e le diametre 
exterieur de la grille (5). 

1 7. Le porte-filieres selon la revendication 15 ou 16, caracterise en ce que le 
diametre exterieur D du porte-filieres (1) de part et d'autre de la grille (5) est 
superieur a : D > 2xv / (d j 2 + d e 2 ), avec d } le diametre interieur de la grille (5) et d e 
le diametre exterieur de la grille (5). 



